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外卡式管子切割坡口一体机

如何使加工效率达到最佳值的注意事项

1：机器安装中，采用科学合理的安装方式，通过机器的刻度注意安装，尽可能

是主机转盘尽量与管子同心。如果同心度不够，一边在切，另一边还没切到，等

于二次加工。

2：调刀时，坡口刀刀尖比切割刀刀尖离管子壁面远 2mm。这样做的目的是让切

割刀先加工管子 2mm 深度后，坡口刀再进入加工，利于排屑，保护刀具。

3：加工刀具有加工碳钢和加工不锈钢刀具之分，请用户按照自己管子材质选择

好刀具加工。

4：机器转速调到最佳可运行转速。在加工不锈钢时转速约比加工碳钢管子材质

转速慢 1/3 速率。

5：在切割的时候要加冷却液。保障刀具符合机器的快转速加工。
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