
卡盘式⾃动焊机

卡盘式管道自动焊机主要用于管道预制的自动打底、填充、盖面焊

接，可配备有（熔化极气保焊、钨极氩弧焊或两者一起配）焊接工

艺，可为：直管与直管对接自动焊、直管与锥型管自动焊、直管与

法兰自动焊、直管与弯头自动焊、直管与三通对接自动焊。

CARTRIDGE TYPE AUTOMATIC
WELDING MACHINE

PRODUCT INTRODUCTION产品简介

WELDING PROCESS

提供多种焊接工艺可选，钨极氩弧焊（TIG）、熔化极气保焊

(CO2/MIG/MAG)等实现管道的自动打底、填充、盖面。

●  实现单面焊双面成型及焊缝余高控制； 

焊接工艺

●  满足射线检测或超声波检测Ⅱ级焊缝合格率98%以上；

●  满足承压试验或冲击、拉伸、弯曲等力学性能检验要求。

●  角焊满足焊角高度及承压试验要求。

焊接质量 WELDING QUALITY



 

适用材质

适用坡口型式

适用管径

适用壁厚

操作机轨道行程

小车轨道行程

使用焊丝直径

适应焊丝盘规格

焊接效率

卡盘驱动旋转方式

卡盘驱动调速型式

卡盘驱动调速范围

卡盘卡紧/松开

卡盘翻转变位

卡盘中心高

横臂上下升降方式

横臂上下升降行程

横臂前后移动方式

横臂前后导向方式

横臂前后移动行程

二次线导电方式

供电条件

碳钢、合金钢、不锈钢、低温钢

I、V、U、双V型等

WPC-12/适用管径Φ40-325mm

WPC-16/适用管径Φ40-426mm

WPC-24/适用管径Φ60-630mm

3-60mm 

根据管子长度

根据管子长度

Φ1.0、Φ1.2、Φ1.6mm

15kg/盘或20kg/盘两种标准盘规格

TIG:80-120寸/天,CO2/MIG/MAG：200-300寸/天

 SAW: 250-350寸/天

电动，功率1.5KW

变频无极调速

0～2r/min

手动或电动

0-90°或不变位

900mm或1150mm

电动，功率0.75KW

0-500mm

电动，功率90W

齿轮齿条+高精密直线导轨

0-1000mm

旋转卡盘回转接触

三相380V/50HZ

主要技术参数

PERFORMANCE ADVANTAGES

● 由于采用卡盘卡紧管端旋转焊接的结构，相比压紧式管道自动焊机该卡盘式管道自动焊机
 

特别适用于无压紧空间的短管与管件焊接。

●  工件上料后采用卡盘夹紧定位，无窜动，避免焊接过程焊缝跑偏；

●  一根管段上多道焊缝焊接时可连续焊接，无需对管段进行掉头；

●  摆动器为进口产品，采用封闭式机构，铝合金材料，由步进电机+滚珠丝杆+直线导轨等

组成；

●  具有焊枪自动微调功能，在不配备自动跟踪的情况下可有效纠正管子椭圆度偏差对焊接的

影响；

●  电气控制系统采用第三代产品，以PLC控制为核心，通过人机界面设定及显示。

性能优势
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